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Lindab Systemy wentylacyjne

Instrukcja montazu ksztattek uszczelkowych




Systemy wentylacyjne z uszczelkg

System kanatow Lindab z uszczelkg posiada
potwierdzong klase szczelnosci D  zgodnie
z certyfikatem jednostki zewnetrznej oraz jest
poddawany ciggtym kontrolom produkcyjnym.
Oznacza to spetnianie wymogow w zakresie
szczelnosci w klasie D pod warunkiem uzycia
elementéw Lindab z uszczelkg oraz montazu zgodnie
Z niniejszg instrukcjg, a takze brak koniecznosci
przeprowadzenia dodatkowych préb szczelnosci.
Produkty objete sg certyfikatami jakosci oraz mogg
zawieraC ponizsze oznaczenia, ktére moga
obejmowacé naklejke lub oznakowanie wyttoczone
w elementach metalowych.
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Przygotowanie do montazu

e Nalezy sprawdzi¢, czy kanaty i ksztattki uzywane w
systemie posiadajg uszczelki.

e Kanaly i ksztattki nalezy przechowywaé¢ w miejscu
uporzadkowanym i odpornym na  warunki
atmosferyczne w celu zminimalizowania ryzyka
uszkodzen. Nie uzywac¢ kanatdw ani ksztattek
uszkodzonych w sposéb, ktéry moze powodowac
ograniczenie szczelnosci lub  wytrzymatosci
konstrukcyjnej uktadu i ktére mogg uszkodzi¢
uszczelke.

e Kanaly nalezy cig¢ pod odpowiednim kagtem.
Z ucietych krawedzi nalezy ostroznie usungc
wszelkie zadziory. W przypadku braku zadziorow
montaz jest tatwiejszy, a ryzyko uszkodzenia
uszczelki jest mniejsze.

Montaz

1. Montaz nalezy rozpoczaé, umieszczajgc w kanale
krawedz ksztattki.

2. Sprawdzi¢, czy pierwszy listek uszczelki styka sie
bezposrednio z krawedzig kanatu na catym
obwodzie wokét krawedzi, tak aby listek nie byt
skrecony w zadnym kierunku (patrz rys. 2).

3. Wsung¢ ruchem posuwistym koncowke ksztattki
do kanatu, jednoczesnie obracajgc element.

W razie potrzeby demontazu element rowniez
nalezy obrocic (patrz rys. 2).

4. Nastepnie przymocowac¢ element do kanatu za
pomocg wkretéw lub  szczelnych  nitéw
jednostronnych (patrz rys. 2). UWAGA! Wybér
mocowania moze by¢é uwarunkowany lokalnymi
wymogami.

5. Mocowania nalezy umiesci¢ w odlegtosci 10-15
mm od zakohczenia kanatu, aby zapobiec
uszkodzeniu uszczelki. (patrz rys. 1).

6. Mocowania nalezy umieszczaé w najwieksze;j
w danym momencie szczelinie promieniowej
miedzy ksztaltka a kanatem. Nalezy pamietaé
0 zachowaniu réwnomiernego roztozenia elementu
na catym obwodzie.

7. Ostroznie i doktadnie uszczelni¢ wszystkie otwory
powstate w wyniku pomiaréw, wykrecenia srub,
demontazu nitéw jednostronnych, itp.

UWAGA! W zaleznosci od sposobu zawieszenia,
w celu uzyskania odpowiedniej wytrzymatosci
konstrukcyjnej systemu moze by¢ wymagana wieksza
liczba mocowarn/blachowkretow.

. . liczba odlegtosé
zakres Srednic . ;
blachowkretow mocowania
[mm] [szt.] [mm]

80 125 2
140 224 3
250 400 4

450 630 5 1015
710 800 6
900 1250 8

Rys. 1. Schemat montazu blachowkreta.
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Rys. 2. Przebieg montazu na przyktadzie nypla.
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10-15mm

montaz biachowkreta.

Rys. 3. Uszczelki Lindab posiadajg dwa
charakterystyczne listki.




Wskazowki

W niektérych przypadkach montaz mozna ufatwi¢, wstepnie sktadajgc elementy ukfadu na podtodze przed
umieszczeniem ich na wtasciwym miejscu.

Nieznaczne obracanie ksztattkg podczas umieszczania w kanale utatwia montaz i demontaz, poniewaz w ten sposob
listki uszczelki ustawiajg sie w odpowiednim kierunku.

Montaz jest fatwiejszy, gdy kanaty i ksztattki sg okragte (nie owalne, w ksztatcie elipsy, etc.). Na etapie projektowania
i produkcji Lindab przyktada duzg wage do zachowania okragtego ksztattu elementéw, jednak w szczegdlnosci duze
i ciezkie ksztaltki majg tendencje do owalnosci na skutek swojej masy i podczas transportu. W momencie
zawieszenia wieksze elementy zwykle zmieniajg ksztalt, dlatego w celu zapewnienia odpowiedniego ksztattu nalezy
uzy¢ wspornikow, co utatwia montaz.

Delikatne uderzanie rekg o powierzchnie kanatu zwykle znacznie utatwia montaz, powodujac zmniejszenie tarcia
kanatu o ksztattke, a w przypadku wystepowania zadzioréw i nieregularnosci ksztattki wykazujg tendencje do
niekontrolowanego skretu w prawo.

Zawiesia do systemoéw wentylacyjnych OPOX powinny by¢ od siebie oddalone nie wiecej niz L = 2,5 mb. W celu
unikniecia zatamania na potgczeniach kolejnych elementéw wentylacyjnych (ewentualne nieszczelnosci) odlegtos¢
montazu obejmy od tgczenia z innym elementem powinna znajdowac sie nie dalej niz L1 = 1,5 mb.

W razie koniecznosci ponownego montazu produktu nalezy uszczelni¢ otwory po starych srubach lub nitach — mogg
one powodowac wycieki i hatas.
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Uzywanie produktow innych producentdéw niz systemy uszczelkowe Lindab

Produkty, ktére oficjalnie nie spetniajg wymagan szczelnosci klasy D mogg by¢ uzywane jedynie w mniejszym
zakresie, na odpowiedzialnos¢ instalatora. W przypadku uzycia takich elementéw nalezy je doktadnie sprawdzi¢ pod
katem wytrzymatos$ci i budowy. Produkty powinny by¢ dodatkowo doszczelnione, aby mogty ewentualnie spetniac¢
wymagania szczelnosci w klasie D. Wykorzystany materiat uszczelniajgcy musi by¢ wytrzymaty i trwale elastyczny.
W przypadku uzycia innych elementéw niz elementy Lindab z uszczelka, Lindab nie ponosi odpowiedzialnosci za
brak uzyskania klasy szczelnosci D.

WAZNE: Informacje dodatkowe

Metody montazu opisane w tym dokumencie podlegajg kopiowaniu wraz z wielkosciami ze ,Static pressure limits”
okreslonych w PN-EN 12237. Wielkosci pochodzace z innych zrodet, m.in. grawitacja lub sita wiatru, uzyte sg tutaj
w innym znaczeniu, m.in. jako czynniki wstrzymujgce lub wspierajace.

W celu umozliwienia kontroli i wykonania ewentualnych poprawek, szczelnos¢ instalacji nalezy sprawdza¢ przed
wykonaniem izolacji i zanim zostanie ona schowana w konstrukcji budynku. Ewentualne reklamacje odnosnie
szczelnosci bedg uwzgledniane jedynie przy zapewnieniu petnego dostepu do instalac;ji.

Jesli system musi by¢ dodatkowo przebadany na szczelnosé, prébe nalezy przeprowadzi¢ przed
wbudowaniem i zaizolowaniem, aby umozliwi¢ kontrole i inne czynnosci. Wszelkie reklamacje dotyczace
szczelnosci beda rozpatrywane wytacznie w przypadku petnego udostepnienia systemu do kontroli.



